Harterei SCHMIDTHAUS GmbH - BRECKERFELD, Industriegebiet
Allgemeine Zahlungs- und L ieferungsbedingungen fiir Lohnhértereien (Stand 01.07.2003)

I. Allgemeine Bedingungen

I.1 Erflllungsort, Gerichtsstand und anzuwendendes Recht

Erfullungsort und Gerichtsstand fur alle Leistungen, Lieferungen und Zahlungen ist der Ort der Niederlassung des Auftragnehmers. Der Vertrag unterliegt dem Recht der
Bundesrepublik Deutschland. Die Anwendung des Ubereinkommens der Vereinten Nationen (iber Vertrége tiber den internationalen Warenkauf (UN-K aufrecht) vom 11.04.1980
wird ausgeschlossen.

1.2 Vertragsbedingungen

Die Angebote des Auftragnehmers sind freibleibend. Alle eingehenden Auftrége werden, soweit nicht schriftlich abweichende Vereinbarungen getroffen sind, nur zu den
nachstehenden Bedingungen ausgefuhrt. Formularmafiige Einkaufsbedingungen des Auftraggebers werden nicht anerkannt, und zwar auch dann nicht, wenn ihnen nicht ausdrticklich
widersprochen wird. Miindliche Nebenabreden bediirfen zu ihrer Wirksamkeit der schriftlichen Bestétigung durch den Auftragnehmer.

|.3 Preisstellung
Die Preise verstehen sich in EURO ab Werk ausschlieflich MwSt. und Kosten fir etwaige Verpackung. Wenn nach VertragsabschluB sich auftragsbezogene K osten wesentlich

andern, werden sich die Vertragspartner uber eine Anpassung verstandigen.

1.4 Zahlung
Die Rechnungen sind sofort nach Erhalt ohne jeden Abzug zu zahlen. Bei Zieluberschreitung ist der Auftragnehmer berechtigt, Verzugszinsen in Hohe von 8% Uber den jeweiligen

Basiszinssatz der Européischen Zentralbank in Rechnung zu stellen. Das Recht des Auftraggebers zur Zurtickbehaltung oder Aufrechnung ist ausgeschlossen, es sei denn,
Gegenanspriiche sind unbestritten oder rechtskréftig anerkannt.

. Ausfiihrungs- und Lieferungsbedingungen

11.1 Angaben des Auftraggebers
Allen Werkstiicken, die zur Warmebehandlung tibergeben werden, muss ein Auftrag oder ein Lieferschein beigefuigt werden, der folgende Angaben enthalten soll:
a) Bezeichnung der Teile, Stiickzahl, Nettogewicht und Art der Verpackung;
b) Werkstoff-Qualitét (Normalbezeichnung bzw. Stahlmarke und Stahlhersteller);
c) die gewiinschte Warmebehandlung, insbesondere
aa) bei Einsatzstahlen entweder die verlangte Aufkohlungstiefe mit Oberflachenharte (z.B. Aufkohlungstiefe
0,8-1,0mm, 60 + 2 HRc), oder aber die vorgeschriebene Einsatzhartungstiefe mit Bezugshartewert
und Oberfl&chenhérte (z.B. Eht 550 HV 1 = 0,2 — 0,4 mm, Oberfl&chenhérte mind. 700 HV 10);
bb) bei Vergitungsstahlen die geforderte Zugfestigkeit. Fur die Ermittlung derselben ist, wenn nicht anders vereinbart,
die Kugeldruckpriifung nach Brinell an der Oberfl&che mal3gebend;
cc) bei Werkzeug- und Schnellarbeitsstahlen der gewiinschte Hartegrad nach Rockwell oder Vickers;
dd) bel Nitrierstahlen die gewuinschte Nitrierhartetiefe (Nht);
ee) bei Induktions- und Flammenhartung die gewiinschte Einhértetiefe mit Bezugshartewert und Oberflachenharte;
ff) bei Teniferbehandlungen und Gas-Kurzzeit-Nitrierungen entweder die Behandlungsdauer oder die gewiinschte
Stérke der Verbindungszone;
d) Angaben Uber das gewlinschte Prifverfahren, die Prufstelle und die Priflast (siehe DIN-Prifnormen);
e weitere fr den Erfolg der Behandlung notwendige Angaben oder Vorschriften (siehe DIN 6773, 17014, 17021, 17023).
Bei geforderten partiellen Hartungen sind Zeichnungen beizufligen, aus denen hervorgeht, welche Stellen hart werden bzw. weich bleiben missen. Sind gleichartige Werkstiicke aus
verschiedenen Stahlschmelzen hergestellt, so muss dieses angegeben werden. Desgleichen sind besondere Anforderungen an die Mai3haltigkeit oder den Oberfléchenzustand auf den
Lieferpapieren zu vermerken. Auf geschwei3te oder gel étete Werkstiicke und auf solche, die Hohlkdrper enthalten, ist durch den Auftraggeber besonders hinzuweisen.

11.2 Lieferzeit

Die Lieferzeit beginnt, sobald die Vertragsparteien alle Ausfuhrungseinzelheiten geklart und der Auftraggeber ale Voraussetzungen erfillt hat. Die Lieferzeit gilt jedoch nur als
annahernd vereinbart und verléngert sich — auch innerhalb eines Lieferverzuges — angemessen bei Eintritt unvorhersehbarer Hindernisse, die der Auftragnehmer trotz der nach den
Umstanden des Falles zumutbaren Sorgfat nicht abwenden konnte. Als unvorhersehbare Hindernisse gelten in diesem Sinne unverschuldete und schwerwiegende Betriebsstérungen
im eigenen Betrieb, die z.B. durch Streik, Aussperrung, Unfalle, Transportschwierigkeiten, Mangel an Betriebsstoffen, Schwierigkeiten in der Energieversorgung sowie durch
Betriebsstorungen im Betrieb der Zulieferer verursacht werden. Den Nachweis hierfur hat der Auftragnehmer zu fiihren.

11.3 Gefahrenubergang

Das Warmebehandlungsgut ist vom Auftraggeber auf seine Kosten und Gefahr anzuliefern und nach Fertigstellung abzuholen. Nur auf ausdriicklichen Wunsch lasst der
Auftragnehmer die Riicksendung unter Berechnung von Fracht-, Rollgeld-, Verpackungs-, Transportversicherungs- und sonstigen Kosten auf Gefahr des Auftraggebers vornehmen.
Mit der Ubergabe an die Bahn, den Spediteur oder den Frachtfiihrer bzw. mit Beginn der Lagerung, spatestens jedoch mit Verlassen des Werkes oder Lagers, geht die Gefahr auf den
Auftraggeber uber, und zwar auch dann, wenn der Auftragnehmer die An- und Ablieferung mit eigenem Fuhrpark Gbernommen hat.

1.4 Prifung
Das Warmebehandlungsgut wird vor dem Verlassen der Harterei durch Stichproben geprdift. Eine weitergehende Priifung erfolgt nur aufgrund besonderer Vereinbarungen. Die

Ausgangsprufung des Auftragnehmers entbindet den Auftraggeber nicht von seiner Pflicht zur Eingangsprufung.

11.5 Sachméngel
Das Warmebehandlungsgut wird mit der erforderlichen Sorgfalt und geeigneten Mitteln behandelt. Gewahr fir den Erfolg der Warme-

behandlung, z.B. fur Verzugs- und Rissfreiheit, Oberflachenhérte, Einhartung, Durchhartung, Galvanisierbarkeit u.& wird wegen moglicher unterschiedlicher Hartbarkeit des
verwendeten Materials, versteckter Fehler, ungiinstiger Formgebung oder wegen evtl. erfolgter Anderungen im vorangegangenen Arbeitsablauf nicht gegeben.

Fuhrt die Warmebehandlung nicht zum Erfolg, weil

a) der Auftraggeber in die Ziff. 11.1 geforderten Angaben unvollstandig oder unrichtig machte,

b) der Auftragnehmer versteckte Fehler im Werksttick vor Durchfiihrung der Warmebehandlung nicht kannte und nicht kennen konnte, oder

c) well Eigenschaften des verwendetes Materials, die Formgebung oder der Zustand der angelieferten Werkstiicke den Erfolg der Warmebehandlung unmdglich gemacht haben,
der Auftragnehmer dies jedoch nicht wusste und wissen konnte,

so ist dennoch der Behandlungsiohn zu zahlen. Erforderliche Nachbehandlungen werden unter den genannten V oraussetzungen gesondert in Rechnung gestelIt.

Maéngel sind dem Auftragnehmer unverziiglich nach Gefahrentibergang schriftlich mitzuteilen. Versteckte Fehler sind unverziiglich nach Feststellung, jedoch spétestens innerhalb von
12 Monaten nach Gefahreniibergang schriftlich zu riigen. Bei jeder Beanstandung muss dem Auftragnehmer Gelegenheit zur Prifung und Nachbehandlung gegeben werden.

Fur Mangelschaden, die der Auftragnehmer zu vertreten hat, leistet er Ersatz bis zur Hohe des Behandlungslohnes. Nach Wahl des Auftraggebers wird der Auftragnehmer in diesem
Falle den Betrag entweder gutschreiben oder entsprechende Werkstiicke kostenlos behandeln. Die Gewahrleistungsfristen und -beschrankungen gelten auch fur eine etwaige
Nachbehandlung. Sind beanstandete Werkstiicke ohne schriftliches Einvernehmen des Auftragnehmers be- oder weiterverarbeitet worden, erlischt die Gewahrleistungspflicht.

Fur den beim Harteprozess von Massenartikeln und kleinen Teilen branchentiblich und prozessbedingt auftretenden Schwund kénnen keine Schadenersatzanspriiche geltend gemacht
werden. Fihrt der Auftragnehmer auf Wunsch des Auftraggebers Richtarbeiten aus, haftet er nicht fiir evtl. hierbei entstehenden Bruch. Bei Anwendung von Isoliermitteln gegen
Aufkohlung oder Nitrierung kann fur den Erfolg keine Gewahr Ubernommen werden.

11.6 Haftung

Der Auftraggeber trégt im Hinblick auf die durchzufihrende Warmebehandlung die Verantwortung fir eine nach den Regeln der Technik erfolgte Fertigung der Werkstiicke, fiir die
Richtigkeit und Vollstandigkeit der erforderlichen Angaben gem. 1.1 und fur eine dem spéteren Verwendungszweck angepasste Wérmebehandlungsvorschrift. Der Auftragnehmer
haftet - soweit keine beiderseitigen schriftlichen Vereinbarungen getroffen sind - nicht fir Schéden aus einer Warmebehandlung, die von ihm vorgeschlagen und vom Auftraggeber
gebilligt wurde. In der Ausfiihrung vertraglich besonders Gbernommener Qualitéts- und Ausgangskontrolle liegt nicht gleichzeitig die Haftung fur Folgeschéden. Der Auftragnehmer
geht davon aus, dass der Auftraggeber seinerseits die fur die Erfiillung der Verkehrssicherungspflicht erforderlichen Priifungen vornimmt. Anspriiche mittelbarer Natur, vor alem
solche, die sich aus Schaden an Gegenstanden ergeben, die nicht mit dem Werkstiick identisch sind, werden vom Auftragnehmer nicht anerkannt. Weitergehende Anspriiche alsdiein
den Bedingungen erwghnten sind ausgeschlossen, soweit nicht den gesetzlichen Vertretern, der Geschaftsleitung oder den leitenden Angestellten des Auftragnehmers Vorsatz oder
grobe Fahrl&ssigkeit zur Last fallt.



